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Hochleistungswerkstoffe
Stahl & Metall

Werkstoffdatenblatt

Beschreibung:

Der Werkstoff 1.2344 ist ein Warmarbeitsstahl mit ausgezeichnetem Warmverschleif3-
widerstand und guter Temperaturwechselbestandigkeit. Er ist universell einsetzbar,
findet seine Hauptanwendung aber im Druckgiels- und Schmiedewerkzeugbau.

Eigenschaften:

hohe Warmfestigkeit, hoher WarmverschleiBwiderstand, Warmrissunempfindlichkeit,
hohe Temperaturwechselbestandigkeit, Nitrierfahigkeit

Chemische Zusammensetzung (Massenanteil in % nach DIN EN ISO 4957)

C Si Mn P S Cr Mo V

min. 0,35 0,80 0,25 - - 4,80 1,20 0,85

max 0,42 1,20 0,50 0,030 0,020 5,50 1,50 1,15

Normen und Bezeichnungen Anwendungsgebiete
DIN EN ISO 4957 1.2344 o Gesenke & Gesenkeinsatze
X40CrMoV5-1 e Schmiedewerkzeuge
AlSI H13 o Warmfliel3presswerkzeuge
UNS T20813 e Druckgielswerkzeuge
B.S. BH13 e Warmschermesser
JIS SKD61 e Kunststofformen
AFNOR Z40CDV5 e Schnecken & Zylinder
SS 2242
GOST 4Ch5MF1S
UNE F.5318
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1.2344 / X40CrMoV5-1
Werkzeugstahl, Warmarbeitsstahl Stahl & Metall

Hochleistungswerkstoffe

Harteeigenschaften nach Anlasstemperatur

50°C 100°C 200°C 300°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C

55 54 51,9 51,7 54 55,5 55,8 524 478 415
HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC

Physikalische Eigenschaften bei 20° C

Dichte mittl. Warmeaus- Wairmeleit- Elektrischer Clastizititemodul
dehnungskoeff. fahigkeit Widerstand

0,543 (ohm)
mm?/m

7,74 kg/dm®* 10,8 x 10° /K 19,2 W/m K 210 kN / mm?

Thermische Behandlung
Warmformgebung 200 - 1100 °C

Weichgllihen 750 - 780 °C
Harten 1010 - 1030 °C
Anlassen 540 - 560 °C

Lieferformen:
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Bleche mmms

Schmiede-/Gussstlicke, Blech-/ Blockzuschnitte, Bandstahl, Drihte, Rohre,

Fertigteile nach Zeichnung
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