HSM &

Hochleistungswerkstoffe
Stahl & Metall

Werkstoffdatenblatt

1.8550 / 34CrAINi7-10
Nitrierstahl

Beschreibung:

1.8550 ist ein CrAINi-legierter Nitrierstahl der aufgrund seiner hohen Verschleif3festig-
keit fUr derartig beanspruchte Teile im Maschinenbau eingesetzt wird.

Eigenschaften:

hohe Verschlei3festigkeit, verglitbar, insbesondere bei gro3en Querschnitten,
oberflachenhartbar, schwer schweilsbar

Chemische Zusammensetzung (Massenanteil in % nach DIN EN 10085)

C Si Mn P S Al Cr Mo Ni

min. 0,30 - 0,40 - - 0,800 1,50 0,15 085

max 037 040 0,70 0,025 0,030 1,200 180 0,25 1,15

Normen und Bezeichnungen Anwendungsgebiete

DIN EN 10085 1.8550 e Maschinenbau
34CrAINi7-10 o Kunststoffverarbeitung

AlSI A355 (C) o Automobilindustrie

UNS K52440 e Anlagenbau

B.S. 34CrAINI7 e Mototren- und Kolbenbau

AFNOR 34CrAINI7 e Antriebstechnik

SS 34CrAINi7

UNE 34CrAINi7
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Mechanische Eigenschaften bei 20° C (Zustand vergiitet)

Abmessung  Streckgrenze Re Zugfestigkeit Rm Dehnung A5,65 Kerbs(gll/it/]g?rbelt
d <100 mm > 650N/ mm?* <1050 N/ mm? > 12 % >35)
d<250mm > 600N /mm? <1000 N/ mm? >13% > 40 J
Physikalische Eigenschaften bei 20° C
Dichte Spezifische Warmeleit- Elektrischer Elastizitats-
Waérme fahigkeit Widerstand modul
760 kg/dm® 420 J/kgK 42,6 W/m K O’iﬁfﬂ(gr‘nm) 210 kN / mm?

Thermische Behandlung
Warmformgebung 850 - 1050 °C

Weichglihen 650 - 700 °C
Nitrieren 500 - 520 °C
Nitrocarburierung 570 - 580 °C
Verglten 850 - 890 °C
Anlassen 570 - 660 °C
Enstspannen 550 - 580 °C

Lieferformen:
Stabe . [ | .

Schmiede-/Gussstlicke, Sage-/ Blockzuschnitte, Fertigteile nach Zeichnung
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