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Hochleistungswerkstoffe
Stahl & Metall

EN AW-6061
AlMg1SiCu/ 3.3211

Beschreibung:

Der Werkstoff EN AW-6061 gehort zu den AIMgSi-Legierungen und ist damit eine der am hau-
figsten verwendeten aushartbaren Aluminiumknetlegierungen. Der Hauptbestandteil dieses
Werkstoffes ist Magnesium, zugesetzt werden zudem Silizium, Mangan, Chrom, Eisen, Kupfer,
Zink und Titan. Mit dieser Legierung lassen sich je nach Aushartungsbehandlung mittlere bis hohe
Festigkeiten realisieren.

Eigenschaften:

Die Knetlegierung AIMg1SiCu zeichnet sich durch gute Korrosionsbestandigkeit und mittlerer
Festigkeit aus. Zudem ist die AluminiumgUte 3.3211 gut schweilSbar und lasst sich zudem gut
kaltumformen. Durch die besonderen Eigenschaften sind die Anwendungsgebiete besonders

vielfaltig.
Chemische Zusammensetzung (Massenanteil in %)
Si Mg Mn Fe Cr Cu Zn Ti Sonst.
min. 0,40 0,80 = = 0,04 0,15 = = =

max 0,80 1,20 0,15 0,70 0,35 0,40 0,25 0,15 0,15
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EN AW-6061 Hochleistungswerkstoffe
AlMg1SiCu/ 3.3211 Stahl & Metall

Zugfestigkeit  Dehngrenze Bruch- Brinellharte Elastizitats- Zustand
R, RpQ2 dehnung [eB] [HB] modul
WIS e 0
Dichte WWEmEEUSEiE- Warmeleitfahigkeit ~ Spez. Warme [c]

nungskoeffizient

2700 kg/m? 23,30 10¢/K 170 - 200 W/mK 0,895 KJ/KG*K

Weitere Eigenschaften:

Bearbeitung sehr gut
Formstabilitat gut
Schweilsbarkeit sehr gut

Schweildverfahren:
e Widerstandsschweilstechnik
o Gasschmelzschweilstechnik
o Schutzgasschweilstechnik

e Elektronenstrahlschweil3technik

Oberflachenbehandlung:

Anodische Oxidation technisch sehr gut
Anodische Oxidation dekorativ marig
Hartverchromen ja
Chromatieren / Phosphatieren ja
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