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Hochleistungswerkstoffe
Stahl & Metall

Werkstoffdatenblatt

1.2550 / 60WCrV8
Werkzeugstahl, Kaltarbeitsstahl

Beschreibung:

Der Werkstoff 1.2550 ist ein Kaltarbeitsstahl mit ausgezeichneter Zahigkeit und hoher
Schlagzahigkeit. Er eignet sich besonders flir Messer- und Schneidwerkzeuge im
mittleren Dickenbereich.

Eigenschaften:

sehr hohe Zahigkeit, hohe Mal3bestandigkeit, hohe Schlagzahigkeit,
hohe Verschleil3festigkeit

Chemische Zusammensetzung (Massenanteil in % nach DIN EN ISO 4957)

C Si Mn P S Cr V W

min. 0,55 0,70 0,15 - - 0,90 0,10 1,70

max 0,65 1,00 0,45 0,030 0,030 1,20 0,20 2,20

Normen und Bezeichnungen Anwendungsgebiete

DIN EN ISO 4957 1.2550 e Scherenmesser, Maschinenmesser
60 W CrVs e Stanzwerkzeuge

B.S. 60WCrV8 e Grobschneidwerkzeuge

AFNOR 60WCrv8 e Holzbearbeitungswerkzeuge

SS 60WCrv8 e Stempel und Pragewerkzeuge

GOST 6ChW2S e Pressluftmeif3el und andere Einsteck-

UNE F.5242 werkzeuge fur Druckluftgerate
e Warmarbeitswerkzeuge flr geringe
Temperaturbeanspruchung
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Harteeigenschaften nach Anlasstemperatur

50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C

62,4 62 614 60,3 59,2 57,5 555 53 50,5 48
HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC

Physikalische Eigenschaften bei 20° C

. Spezifische Warmeleit- Elektrischer o
Dichte Warme fahigkeit Widerstand Elastizitatsmodul
, 0,30 (ohm) 2
8,00kg/dm 460 J/kg K 25W/m K mm/m 210 kN / mm

Thermische Behandlung
Warmformgebung 850 - 1050 °C

Weichgllihen 720 - 750 °C
Harten 900 - 920 °C
Anlassen 170 - 190 °C

Lieferformen:

Stabe . | . .
Prazisionsflachstah|
Bleche s N

Schmiede-/Gussstlicke, Blech-/ Blockzuschnitte, Bandstahl, Drihte, Rohre,

Fertigteile nach Zeichnung

Jetzt anfragen >>
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