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Werkstoffdatenblatt

1.4510 / X3CrTil17
Nichtrostender Stahl, ferritisch

Beschreibung:

Der Werkstoff 1.4510 ist ein ferritischer Chrom-Stahl mit guter Korrosionsbestandigkeit
und guten mechanischen Eigenschaften. Er wird Gberwiegend fiir den Bau von Abgas-
anlagen eingesetzt.

Eigenschaften:

sehr gute SchweilSbarkeit, gute Korrosionsbestandigkeit, gute chemische Bestandigkeit,
gute Umformbarkeit, gute mechanische Eigenschaften, gute Schmiedbarkeit

Chemische Zusammensetzung (Massenanteil in % nach DIN EN 10088-3)

C Si Mn P S Cr Ti
min. - - - - - 16,00 [4x(C+N)]+0,15
max 0,05 1,00 1,00 0,040 00157 18,00 0,80

a) Fur spanend zu bearbeitende Erzeugnisse wird S 0,015-0,030% empfohlen und ist erlaubt. Zur Sicherung der Schweil3eignung
wird S 0,008-0,030% empfohlen und ist erlaubt. Zur Sicherung der Polierbarkeit wird S <0,015% empfohlen.

Normen und Bezeichnungen Anwendungsgebiete

DIN EN 10088 1.4510 e Lebensmitteltechnik
X3CrTil7 e Anlagenbau

AlSI 439 o Apparate- u. Behalterbau

UNS S43036 » Katalysatoren u. Auspuffanlagen

B.S. X3CrTil7 e Haushaltsgerate

JIS SUS430LX

AFNOR Z4CT17

SS X3CrTil7

GOST 08Ch17T

UNE X3CrTil7
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Nichtrostenderer Stahl, ferritisch
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Mechanische Eigenschaften bei 20° C (Zustand I6sungsgegliiht)

Harte HB 30 Deé“p”é;izze Z“gf‘;ﬁgkeit Dehnung A5.,65 E'a;izﬁts'
<185HB =270 N/mm’ 450‘6020 > 20 % 220 kN / mm?
N/ mm
Dichte Spezﬂiﬁsche W%rmelejt— Ele_ktrischer I\/Iagneti_sier—
Warme fahigkeit Widerstand barkeit
770kg/dm®  460J/kg K 25W/mK O’ri?n(gf%m) vorhanden
Schweil3barkeit Thermische Behandlung
WIG-Schweil3en geeignet Warmformgebung 800 - 1100 °C
MAG Massiv-Draht geeignet Losungsglihen 750 - 850 °C
Lichtbogenschweilsen geeignet
UP-Schweilsen geeignet
Laserstrahlschweil3en geeignet
Gasschmelzschweilen bedingt

1.4510 ist mit und ohne Schweil3zusatzwerk-
stoff schweif3bar, eine nachtragliche Warme-
behandlung wird empfohlen.

Lieferformen:

sive @ wm I @ L

Bleche wem mm HH
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Drahte, Fittings, Schmiede-/Gussstlicke, Blech-/ Blockzuschnitte, Bandstahl
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